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7  公式管理器 

 

7.1  公式管理器简介 

工艺规程设计完成以后，还需进行材料消耗定额计算及工时定额计算。人工计算材料

消耗定额，工作量很大。开目 CAPP公式管理器，自动提取毛坯的外形尺寸，检索相应的公

式，将计算结果填入工艺表格，使这一工作变得迅速而准确；工时定额人工计算亦非常烦

琐，现在只需输入变量值或从表格中查找变量值，即可计算出结果。 

公式管理器可由用户根据企业的实际情况动态创建，能够用于各种公式计算，功能独

特，运用灵活。 

7.1.1  公式管理器功能 

 创建公式 

用户可根据工艺规程制订的实际需要建立计算公式库，所有公式将分类放置。如公式

分为材料计算、工时计算等，材料计算下又包含圆钢、方钢、扁钢等的计算公式，毛坯种

类为圆钢的材料计算公式放在材料计算\圆钢下，这样层次分明，浏览方便。定好的公式的

条件和变量来源可以修改。 

 快速查找公式，并进行计算 

用公式管理器执行计算功能时，根据用户提供的条件，先检索到符合条件的公式。然

后根据用户事先定义的变量值来源，查找出相应的变量对应的值，并进行计算。大大缩短

了工艺规程编制过程中用于计算所需的时间，且保证结果正确无误。 

例如： 

1）计算材料消耗定额时，根据工艺文件表头信息，如毛坯种类、毛坯外形尺寸等，快

速检索到相应的计算公式，然后提取毛坯外形尺寸的数值或根据毛坯外形尺寸查找其理论

质量，计算出结果，并将结果填入工艺表格。 

2）计算工序基本时间时，可根据设备型号检索到相应工序的计算公式，如设备型号为

某一车床，则只检索车削需要用到的计算公式，其它切削方式用到的计算公式并不显示。

选定某个公式后，公式管理器根据变量值来源，查找相应数值，如主轴转速、进给量、加

工长度等，然后算出结果。 
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7.1.2  公式管理器的界面 

单击 Windows 的〈开始〉按钮，选择〈程序〉项，找到〈开目 CAPP〉程序组，然后单

击程序组中〈开目公式管理器〉，进入到开目公式管理器，屏幕显示如图 7.1-1所示。 

  
图7.1-1 

1）〈公式管理〉菜单 

〈公式管理〉菜单如图 7.1-2所示功能包括添加、删除、修改公式及检索公式、公式计

算、退出等。 

  
图7.1-2 

2）〈界面切换〉菜单 

〈界面切换〉菜单用于公式管理器、批量计算配置、公式计算配置界面的切换，后两

个界面的操作，在 7.3.2、7.4.1 节中介绍。 

3）〈系统选项〉菜单 

〈系统选项〉菜单用于计算结果的精度设置。 

4）〈窗口〉菜单 

〈窗口〉菜单主要用于公式管理界面和批量计算公式配置界面的切换。 

5）〈帮助〉菜单 

 〈帮助〉菜单的功能主要是显示软件版本号。 
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单击〈公式管理〉菜单中的〈退出〉命令或屏幕右上角的  按钮，即可退出系统。 

7.2  公式管理 

7.2.1  创建公式库 

在公式管理器中，用户可根据企业实际情况方便地添加、删除和修改公式，以便用于

各种计算。工艺规程的编制过程中，需要进行材料消耗定额计算和工时定额计算，作为成

本核算的依据，所以必须保证公式的正确性。 

7.2.1.1  添加公式 

1．输入公式表达式 

如果需要在公式的某个分类栏目下增加公式，将光标指向这一节点，选择〈公式管理〉

菜单中的〈添加公式〉项或鼠标右键菜单中的〈添加公式〉项，屏幕会弹出如图 7.2-1所示

的对话框，用户可输入计算公式表达式和公式说明。公式说明主要指公式中各个变量代表

的含义，如材料计算/圆钢栏下的公式，直径表示圆钢的直径，单位为 mm等。单击〈确定〉

按钮后，会弹出如图 7.2-2所示的对话框。 

   
图7.2-1   图7.2-2 

注意：添加的公式表达式必须是唯一的。为了保证公式的唯一性，可在公式的“=”左

边添加中文说明，“=”左边的符号必须是全角的，“=”右边的各种运算符号，必须是半

角的。 

每一公式都包含变量。公式管理器的作用就是不需要用户重复输入变量值，可以根据

事先定义好的变量值来源，到相应位置提取变量的数值，快速计算出结果。变量来源默认

为用户输入，即不定义变量来源。如果不定义变量来源，在 CAPP中运行“公式计算”时，

系统就不能根据工艺文件中输入的条件自动提取变量数值，而需要用户手工输入。在上对

话框中单击〈是〉按钮，屏幕弹出定义变量来源对话框，如 

图 7.2-3所示。 
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图7.2-3 

2．自定义变量 

自定义变量来源分为“用户自定义”、“查表”和“挂库”三种类型。 

1）用户自定义 

如果是“用户自定义”的变量，其变量值可直接从工艺文件中某一栏提取，但必须保

证“变量值来源”中定义的内容与工艺表格定义文件里提取数据的那一栏定义的填写内容

相同。“变量值来源”的定义格式为“表格定义的填写内容~n”，n 表示填写内容中除特殊

字符（φ、δ等）和运算符以外的第 n个数值，注意：n 不能缺省。 

例如：输入毛坯种类为圆钢的计算公式：“重量（圆钢）=6.1654*直径*直径*长度*1e-6”

（1e-6 表示 10的-6次方），变量为“直径”和“长度”。工艺文件中，表格定义填写内

容为“毛坯外形尺寸”的块中输入的内容为“ф直径*长度”（注意：表格填写中乘号一定

要用键盘上的“*”输入）。为了让系统自动提取毛坯的“直径”和“长度”数值，可将直

径的变量值来源定义为“毛坯外形尺寸~1”, 长度的变量值来源定义为“毛坯外形尺寸~2”，

此处“~1”用来表示第一个数字，“~2”用来表示第二个数字。 

2）查表 

如果变量来源是“查表”，其变量值来源是指定的数据库也可以是资源管理器，系统

会在工艺文件中提取数据，根据此数据到指定的数据库或资源管理器中查找该变量值。数

据的提取是通过表格的填写内容与数据表中的字段名一致实现的。 

如输入的公式为“重量（圆钢）=理论质量*长度*1e-3”，这一公式也为圆钢类毛坯重

量的计算公式。变量有“理论质量”和“长度”。在 CAPP中运行“公式计算”时，系统根

据毛坯的“直径”在相应的数据库中查找其“理论质量”，所以将变量“理论质量”的来

源选择为“查表”，在变量值来源中选择对应的数据库，此例中为“热轧圆钢 GB702_86”，

如图 7.2-4所示。 
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图7.2-4 

选择数据库名后，屏幕弹出如图 7.2-5所示的字段定义对话框。在此对话框中有“数据

库中的字段”、“输入字段”、“输出字段”显示区。“数据库中的字段”中列出所选数

据库中所有字段；“输入字段”是要求指定在数据库中的字段哪些是属于从外部输入的字

段，如从工艺文件中提取的数据；“输出字段”是指由输入字段查表后得到的需要用于公

式计算的数据。 

选中输入\输出字段，单击输入\输出字段左边的  按钮，即确定输入\输出字段。

输入字段值来源为工艺文件中提取数据那一栏的填写内容，如上例中，“规格尺寸 mm”为

输入字段，字段值来源为“φ毛坯外形尺寸~1”。“理论质量 KG每 M”为输出字段。 

 
图7.2-5 

注意：上图中“字段值来源”处输入内容的方式必须与数据库输入字段的表达方式完

全一致；工艺文件某一格填写的内容（全部或部分）必须与数据库输入字段记录内容完全

一致，这样系统才能查找到对应的输出字段的值。如毛坯种类为圆钢的零件，其毛坯外形
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尺寸表示为“φ直径*长度”，圆钢的材料计算公式为“重量（圆钢）=理论质量*长度*1e-3”，

理论质量需查表获得。输入字段为“规格尺寸 mm”，字段值来源为“φ毛坯外形尺寸~1”，

与数据库输入字段的表达方式完全一致,如图 7.2-6所示。这样系统才能根据毛坯直径值查

找到其对应的理论质量。 

             
图7.2-6         图7.2-7 

单击〈确定〉按钮，系统返回到图 7.2-4所示对话框，将长度的变量值来源仍定义为“毛

坯外形尺寸~2”，确定后，系统提示是否输入条件，如图 7.2-7所示。选择〈是〉，屏幕弹

出定义条件对话框，用户可在其中输入条件。选择〈否〉，添加的公式自动放在光标指定

的节点下，表示无需条件。 

3）挂库 

如果变量来源是“挂库”，如图 7.2-8所示。为变量选中“挂库”方式后，点击“指定

数据表”按钮后，弹出如图 7.2-9所示资源管理器结构树界面，双击某一节点后，就为该变

量指定对应了资源管理器中某一节点。 

 
图7.2-8 
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图7.2-9 

在 kmcapp中进行公式计算，选择公式，给变量赋值时，选中该变量后，如图 7.2-10

所示，点击“从资源库取值”时，在弹出的资源管理器结构树界面中，会自动定位到该变

量“挂库”定义时指定的节点，双击该节点对应的记录表中的值，可以为变量赋值。 

 
图7.2-10 

3．定义条件 

通常，某一公式有其特定的适用条件，即什么情况下用此公式。公式定义了条件，公

式管理器在执行公式计算功能时，才能根据用户提供的条件，检索到符合条件的公式，各

条件之间必须定义“与”、“或”关系。图 7.2-11为公式“重量（圆钢）=理论质量*长度
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*1e-3”的条件。 

 
图7.2-11 

1) 添加条件 

一个条件由参数名、运算符、参数值组成。参数名可以通过选择其复选框中的内容输

入，也可直接输入，输入的参数名可加入到复选框列表中。 

运算符通过复选框选择，包括“是、前几字符是、后几字符是、包含、大于”等。 

参数值的内容直接输入。 

输入某个条件后，单击  按钮，输入的条件就会添加至条件列表中。 

如果参数名选择的是“公式类别”，可看到对话框右边显示了公式类别的树形结构，

参数值的内容可用鼠标选择输入，注意此处运算符选择“是”。 输入条件“公式类别是×

×”，添加的公式才能放置到这一类别下。若不输入条件“公式类别是××”，添加的公

式自动放置到光标指定的节点下。 

2) 特殊字符的填写 

如果条件参数值中包含特殊字符，如“ф”、“□”等，可单击  按钮，屏

幕会弹出特殊字符库，如图 7.2-12所示。选择所需字符后，单击  按钮或按回

车键，即可把字符加入到参数值栏中。 
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图7.2-12 

3)条件删除 

选中某一条件，单击  按钮，屏幕会弹出如图 7.2-13所示对话框，选择〈是〉，

即可删除此条件。 

   
图7.2-13 

4)条件修改 

如果要修改某一条件，选中此条件，条件的参数名、运算符、参数值即显示在对话框

上部，修改后单击  按钮即可。如果此条件修改后作为新的条件，可单击  

按钮，表中又增加了一个新的条件。 

5) 定义条件关系 

当有多个条件时，需在“条件关系”栏中定义各条件之间的“与”和“或”的关系。

条件以其条件号代替，“与”用“&”代表，“或”用“|”代表。如定义条件关系表达式：

1|（2&3），表示条件 1满足或者条件 2与条件 3同时满足，才能用此公式。 

    注意：定义的条件参数名，要在工艺表格的定义文件里存在，才有可能去判断该条件

是否成立。例如，若定义某一条件为“毛坯种类包含圆钢”，系统会到对应的工艺表格定

义文件里查找有无定义填写内容（表格对应）为“毛坯种类”的块，若有，则找出毛坯种

类栏里的填写字符，判断是否包含字符“圆钢”，若包含，表明该条件成立，若无，表明

该条件不成立。 

定义了公式的条件和各条件之间的关系，〈确定〉后，添加的公式会显示在图 7.1-1

中公式分类树对应的节点下。 

7.2.1.2  删除公式 

选中某一公式，单击〈公式管理〉菜单中的〈删除公式〉项或右键菜单中的〈删除公
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式〉项，屏幕会弹出如图 7.2-14所示对话框，选择〈是〉，即可删除此公式。 

                    

图7.2-14 图7.2-15 

7.2.1.3  修改公式 

修改公式包括修改公式的条件、变量、说明及公式表达式。如图 7.2-15所示： 

鼠标选中某一公式： 

单击〈修改公式\条件〉，即进入图 7.2-11所示的对话框，用户可修改公式的条件，修

改完后，单击  按钮即可。 

单击〈修改公式\变量〉，即进入图 7.2-4所示的对话框，用户可重新定义变量来源及

变量值来源。 

单击〈修改公式\说明〉，即进入图 7.2-16所示的对话框，用户可修改公式说明。 

 
图7.2-16 

单击〈修改公式\公式〉，即进入图 7.2-17所示的对话框，用户可修改公式表达式。公

式表达式修改后，系统提示用户重新定义公式的变量和条件，步骤与添加公式时一样。 

 
图7.2-17 

7.2.1.4  添加公式类别 

用户可在公式管理器界面快速方便地添加公式类别。 

进入公式管理器，点击“系统选项”下的“修改公式类别”菜单，弹出如图 7.2-18下

所示对话框。 
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图 7.2-18 

在弹出的记事本对话框中添加公式类别名称后保存文件。 

点击“材料计算”右键菜单中的“检索公式”，弹出检索公式的设置条件对话框图 

7.2-19，在对话框中 “参数名”下拉框下选择“公式类别”并在公式类别库中选择新添加

的公式类别，并将条件添加到条件列表中，点击“确定”。在公式分类表中，可以看到该

类别的公式，如图 7.2-20所示。 
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图 7.2-19 

 

 
图 7.2-20 

7.2.2  公式的检索和计算 

建立公式库的主要目的是为了便于公式的检索和计算。在开目公式管理器中，根据输

入的条件（工艺文件中输入的信息），可以迅速地查找到所需要的公式。 
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1．检索公式 

选择菜单〈公式管理〉中的〈检索公式〉项，屏幕会弹出如图 7.2-21所示的设置条件

对话框，“参数名”和“参数值”的输入同定义条件时一样，单击  按钮，条件

即加入到条件列表中。此处的条件表示选择的“参数名”包含指定的“参数值”，如果添

加了多个条件，各条件之间是“与”的关系。 

 
图7.2-21 

例如输入的条件为：  ，检索到的公式见图

7.2-22所示。 

 
图7.2-22 

对话框上部有  项，选中前面的小方框，无条件的公式也显示出来。 

当输入的条件不足，检索不到公式时，屏幕会弹出如图 7.2-23所示的提示。若选择〈是〉

按钮，则又弹出如图 7.2-21所示的设置条件对话框；若选择〈否〉按钮，则进一步会弹出
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如图 7.2-24所示的提示，选择〈是〉后，屏幕上会列出所有公式，若选择〈否〉，则会提

示“公式库中没有满足要求的公式”，然后退出公式检索。 

          
图7.2-23 图7.2-24 

2．公式计算 

选中某一公式，选择菜单〈公式管理〉中的〈公式计算〉项，屏幕弹出如图 7.2-25所

示的对话框，提示用户输入各变量的数值，输入时可在相应变量后的变量值处单击，此时

会出现一编辑框，即可在其中输入变量值。 

 
图7.2-25 

如果公式中的变量需从数据库中获得，则弹出如图 7.2-26所示的提示框。 

 
图7.2-26 

选择〈是〉，屏幕弹出如图 7.2-28所示的对话框。用户选择其中某一数值，〈确定〉

后，返回图 7.2-27所示对话框，提示用户输入其它变量的数值，单击〈确定〉按钮，即可

给出如图 7.2-28所示结果。用户并可选择计算结果精确到小数点后第几位。 
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图7.2-27 

 
图7.2-28 

如果鼠标指向公式的上层节点，选择〈公式计算〉后，屏幕会弹出如图 7.2-21所示的

设置条件对话框，提示用户输入条件，检索到相应的公式，然后完成计算。 

3．精度设置 

公式计算结果可由用户设定精度，这一功能是通过菜单“系统选项”中的“精度设置”

功能实现的。 

关于精度，分为绝对精度和相对精度。绝对精度是指小数点后保留的实际位数。相对

精度是指根据计算后的数据，以小数点后第一个不为零的数字为参考点，从这个位数开始，

保留的小数点的位数。例如 0.00123，在相对精度下如果此时设置的精度为 2，则数值为

0.0012。如果取绝对精度，则为 0。 

点击菜单“系统选项”中的“精度设置”，弹出如图 7.2-29所示的对话框，可在其中

设置计算结果的精度数，精度数为 0～8之间的任何一位数。如果在“相对精度”后的小方

框内打“√”，表明设置为相对精度；如果去掉“相对精度”后小方框内的“√”，表明

设置为绝对精度。 
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图7.2-29 

7.3  批量计算公式配置 

7.3.1  批量计算公式配置界面 

在公式管理器中，点击菜单〈界面切换〉→〈批量计算公式配置〉，如图 7.3-1所示。 

 
图7.3-1 

在图 7.3-1中，采用树型结构定义公式，叶节点对应公式，叶节点的父节点对应公式所

在的表格，上层的节点代表详细的分类信息。 

在右边的界面中，上半部分显示用于批量计算的表格，下半部分显示公式的变量列表。

变量列表包括：变量名称，变量来源（主要指对应表格中的列）。如果是直接输入型的变

量，选择直接输入型即可。 

变量的信息随公式节点的切换而变化。 

表格的信息随表格节点的切换而变化。 
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7.3.2  批量计算公式配置 

7.3.2.1  类别的添加和编辑 

在左边树状结构的根节点上点击右键，弹出菜单〈添加类别〉，点击此菜单，出现如

图 7.3-2所示的对话框，在其中输入类别名称和类别说明，确定后，根节点下添加了新的类

别。 

 
图7.3-2 

如果根节点下有同名的类别，系统会给出提示此类别已存在。  

当类别添加完成以后，若要修改其内容，可在相应的类别节点上点击右键，弹出如下

菜单，如图 7.3-3所示。 

 
图7.3-3 

选择〈编辑类别〉会弹出同添加时一样的对话框，可修改类别名称和类别说明。 

若要删除某一类别，选中此类别，选择右键菜单中的〈删除类别〉，会出现如图 7.3-4

所示的提示框，选择“是”，类别将被删除，选择“否”则取消。 

 
图7.3-4 

7.3.2.2  表格的添加和编辑 

表格的添加、编辑和删除与类别几乎一样，所不同之处在于表格含有表格路径的属性

需要指定。 

在类别节点上点击右键，在弹出的菜单（如图 7.3-3所示）中选择〈添加表格〉，会出

现如图 7.3-5所示的对话框。 
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图7.3-5 

点击窗口中表格路径输入框右边的按钮，会出现选择文件对话框，如图 7.3-6所示，选

择需要的表格名。 

 
图7.3-6 

确定后，选择的表格会显示在公式管理器界面右边的上半部分。 

表格的编辑和删除，同类别的的编辑和删除操作一样。 

7.3.2.3  公式的添加和编辑 

在需要添加公式的相应表格上点右键，弹出如图 7.3-7所示的菜单，选择〈添加公式〉，

出现“添加公式”对话框（如图 7.3-8所示）。 

 
图7.3-7 

 
图7.3-8 

在对话框中输入公式的表达式、公式计算结果所对应表格中的列以及公式说明后，点
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击“确定”，则公式添加成功。系统会根据此公式表达式分解出参数，参数显示在公式管

理器右下角的视图中，公式计算结果的取值方式为“公式计算”，对应列显示的是图 7.3-8

中选择的列。 

公式的编辑和删除，同类别的的编辑和删除操作一样。 

7.3.2.4  参数的编辑方法 

参数列表包括：参数名称，参数来源。（主要指对应表格中的列），参数的来源有两

种：对应列和直接输入，直接从下拉框中选择。如果参与计算的参数对应表格中的某一列，

则参数来源选择“对应列”，并选择相应的列号；如果是直接输入型的参数，选择直接输

入型即可。在 CAPP中进行批量计算时，需要输入此参数值。对于同一张表格中的直接输入

型变量，如果变量名称相同，则认为是同一个变量，只需输入一次。例如同一张表格中，

配置了两个批量计算公式： 

单套总计＝单套数量×台数＋单套备件 

本批总计＝本批数量×台数＋本批备件 

台数为直接输入型的参数，只需输入一次即可在两个公式中同时使用。 

7.3.2.5  公式配置的保存 

在公式编辑完成后，可点击工具条上的保存按扭保存。如果没有保存，直接关闭系统，

会弹出如图 7.3-9的提示框，选择“是”则保存信息并退出，选择“否”不保存信息并退出，

选择“取消”，系统取消操作。 

 
图7.3-9 

7.4  自动汇总工艺信息公式配置 

自动汇总工艺信息主要指下面的几种计算方式： 

计算方式一： 

表头区的“工费”由表中区所有工序的“定额工时”乘以本道工序对应的“设备”台

时单价（台式单价根据“设备”类型查数据表得到）后相加得到。 

如下图 7.4-1所示：工序号 10使用的是“六轴车床 C30”,根据该机床查询数据库中“价

格表”得到其使用价格为”100”,乘以该工序的定额工时 18，得到该工序的加工价格为

100*18=1800。 

同理，工序号 20的加工价格为 95*15=1425 
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工序号 30的加工价格为 150*22=3300 

因此本份工艺文件表头区“工费”=1800+1425+3300=6525 

 
图7.4-1 

计算方式二： 

表头区的“工时合计”为表中区所有工序的“定额工时”之和。 

如上图所示，本份工艺文件表头区“工时合计”=18+15+22=55 

计算方式三： 

表头区的“总价”=表头区的“工费”+表头区的“材料总价“ 

本份工艺文件表头区“总价”=6525+10000=16525 

计算方式四： 

表头区的“物质代码”是根据“材料牌号名称及规格参数”填写的内容查表得到。该

用法是指从表头区单格内提取信息，通过提取的信息经查表得到需要的信息，填入其他单

格中。 

7.4.1  公式计算管理界面 

在公式管理器中，点击菜单〈界面切换〉→〈公式计算管理界面〉，如图 7.4-2所示。 
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图7.4-2 

在界面中，采用树型结构定义公式，叶节点对应公式名称，叶节点的父节点对应公式

所在的表格，上层的节点代表详细的分类信息。 

在右边的界面中，上半部分显示用计算的表格，下半部分显示公式的变量列表。 

7.4.2  自动汇总工艺信息公式配置 

7.4.2.1  类别的添加和编辑 

与“批量计算公式配置”中“类别的添加和编辑”相同，不再赘述。 

7.4.2.2  表格的添加和编辑 

与“批量计算公式配置”中“表格的添加和编辑”相同，不再赘述。 

7.4.2.3  公式的添加和编辑 

在需要添加公式的相应表格上点右键，弹出如图 7.4-3所示的菜单，选择“添加公式”，

出现如图 7.4-4所示的“添加公式”对话框。 

        
图7.4-3 图7.4-4 

需要说明的是：如果表头区信息是由表中区的信息通过计算得到的，在定义公式时，
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需要首先定义一个子公式，然后再定义公式；如果表头区信息是由其它表头区信息通过计

算得到的，可直接定义公式。 

下面以上述“计算方式一”为例，说明如何添加公式。 

表头区的“工费”由表中区所有工序的“定额工时”乘以本道工序对应的“设备”台

时单价（台式单价根据“设备”类型查数据表得到）后相加得到，所以首先定义子公式。 

① 定义子公式 

子公式名：工费变量 

公式表达式 ：工费变量=∑设备*定额工时 

注意：“∑”是求和符号，只有在子公式中才能使用。在公式类型下拉框中选择“子

公式”，点击按钮 ，程序会自动将符号“∑”填写在“工费变量=”后。  

确定后，公式及其变量显示在窗口右下角，如图 7.4-5所示。 

 
图7.4-5 

需要定义变量的取值方式（查表或用户定义）、参数来源（公有单元格、滚动编辑区

或子公式）及对应的填写内容。点击相应区域，在弹出的下拉框中选择。“设备”的取值

方式为“查表”，参数来源为“滚动编辑区”；“定额工时”的取值方式为“用户定义”，

参数来源为“滚动编辑区”，对应的填写内容为表格定义的内容。 

如果变量的取值方式为“查表”，需要定义数据表的输入输出字段。用鼠标双击变量

名“设备”，弹出如图 7.4-6的对话框。 

 
图7.4-6 

选择数据表后，数据表字段名会列在对话框左边，选中查表时需要用到的条件字段，

用上面的 按钮加入到输入字段显示框中，操作符选择“是”，在参数值中输入“@

设备”。“@设备”表示取表中区填入“设备”栏的内容。如果设备前无“@”，表示取值
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为“设备”这个字符。可定义多个输入条件，各条件间是“与”的关系。 

选中输出字段，用下面的 按钮加入到输出字段显示框中。 

确定后，表格路径会显示出来。定义后的结果如图 7.4-7所示。 

 
图7.4-7 

② 定义公式 

公式名：工费 

公式表达式 ：工费=工费变量 

变量的定义方式与上面相同，“工费变量”的参数来源定义为“子公式”，“工费” 的

参数来源定义为“公有单元格”。定义后的结果如图 7.4-8所示。 

 
图7.4-8 

至此，计算方式一的公式定义完成。 

在某一公式上点右键，弹出菜单如图 7.4-9所示，“插入公式”即在选中公式前插入一

个公式，“检查公式”可检查公式定义的正确性和完整性。 

 
图7.4-9 

如果需要调整公式顺序，可在相应表格上点右键，在弹出的菜单（图 7.4-3示）中选择

“整理公式顺序”，会弹出图 7.4-10所示的对话框，可调整公式顺序。右键菜单中的“检

查公式顺序”功能主要用于防止公式的循环调用。 
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图7.4-10 

表头信息查表获得方式的计算公式配置： 

图 7.4-11是计算方式四的公式配置，“物质代码”是根据“材料牌号名称及规格参数”

填写的内容查表得到，具体查表方式与图 7.4-6类似。 

 
图7.4-11 

说明：其他单元格的信息也可以根据“材料牌号名称及规格”填写的内容查表得到。

即可以根据一个单元格的信息，经查表而自动填写多个单元格的信息。 

7.4.2.4  公式的保存 

在公式编辑完成后，可点击工具条上的保存按扭保存。如果没有保存，直接关闭系统，

会弹出提示框提示用户保存。 
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