
模架模架 (( 一一 ))

顶针板导柱

回针

吊模孔顶针板螺丝

锁公模板螺丝

锁模脚螺丝 导柱



模架模架 (( 二二 ))

上固定板

母模板 /A板

公模板 /B板

模脚 /方铁

下固定板

上顶出板

下顶出板

大水口模架锁模脚螺丝

顶针板导柱 /EGP

锁模板螺丝

锁模板螺丝

回针

导柱

导套



模架模架 (( 三三 ))

细水口模架

大拉杆



DD 20 25 ……

LL 根据需要调整

限  位  柱限  位  柱

说明说明：用于限制模具顶出行：用于限制模具顶出行
　　　程，常用　　　程，常用 S50C/S45CS50C/S45C
　　　钢材。如右图　　　钢材。如右图

限位柱



止  水  栓止  水  栓

DD 6 8 10 …

LL 10 10 10 …

“O”形圈

螺丝

说明说明：止水栓常应用于水路：止水栓常应用于水路
　　　末端防止水泄露，一　　　末端防止水泄露，一
　　　般采用简易画法即　　　般采用简易画法即
　　　可。如左图。　　　可。如左图。

止水栓



顶 针 板 导 柱顶 针 板 导 柱

dd 10 12 16 20 25 30

DD 规格品

LL 下固定板高 +模脚高 +d

说明说明：用于顶针：用于顶针
　　　板精确导　　　板精确导
　　　向。如图　　　向。如图



顶 针　顶 针　

dd 2 2.5 3 ……

LL 50mm为一长度规格

dd 0.5 0.8 1 1.5

L1L1 不小于 50mm

L2L2 根据实际需要长度

AA 0.8 1 1.5 ……

BB 根据强度和实际需要取值

L1L1 不小于 50mm

L2L2 根据实际需要长度

DD 能使 A B都在直径内最小的整
数

有托顶针 /双节顶针圆顶针

扁顶针

说明说明：顶针用于顶出塑胶产品：顶针用于顶出塑胶产品



司筒、司筒针司筒、司筒针

司筒

司筒针

dd 参照圆顶针规格

d1d1 参照圆顶针规格

L1L1 参照顶针规格

L2L2 参照顶针规格

说明说明：司筒属于顶针的另一种形式，司筒针则是一个固定不动的镶件：司筒属于顶针的另一种形式，司筒针则是一个固定不动的镶件
　　　两者相互配合，一静一动。　　　两者相互配合，一静一动。



塑胶开闭器塑胶开闭器

DD 10 13 16 20

说明说明：开闭器常用于板与板之间：开闭器常用于板与板之间
　　　的连接，如右图　　　的连接，如右图



扣 机　扣 机　
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支  撑  柱支  撑  柱

DD 20 25 30 ……

LL 与模具方铁实际高度同高

说明说明：支撑柱又叫撑头用来辅助方铁来支：支撑柱又叫撑头用来辅助方铁来支
　　　撑模具，使模具难以因注塑压力过　　　撑模具，使模具难以因注塑压力过
　　　大而变形，保证模具寿命。如右图　　　大而变形，保证模具寿命。如右图

支撑柱



DD 16 20 ……

垃  圾  钉垃  圾  钉

说明说明：垃圾钉位于下顶出板与下固定：垃圾钉位于下顶出板与下固定
　　　板之间，为了防止模具生产时　　　板之间，为了防止模具生产时
　　　垃圾掉在下顶出板下而引起的　　　垃圾掉在下顶出板下而引起的
　　　模具不平稳，放在回针下面也　　　模具不平稳，放在回针下面也
　　　有抗模具变形作用。如右图　　　有抗模具变形作用。如右图

回针

下顶出板

下固定板
垃圾钉



小  垃  杆小  垃  杆

螺丝

垫圈

镶套

弹簧

DD 10 13 16 ……

LL ＞＝水口料长度 20mm

说明说明：小拉杆一般用于三板模，由多：小拉杆一般用于三板模，由多
　　　个零件装配而成为了实现多次　　　个零件装配而成为了实现多次
　　　开模而设计的一种机构，形式　　　开模而设计的一种机构，形式
　　　多样化。常用形式如左图。　　　多样化。常用形式如左图。



拉  料  杆拉  料  杆

拉料杆

无头螺丝 DD 3 4 5 6 ……

LL 0.4左右

L1L1 2.5~5

L2L2 根据实际板厚确定

RR 0.3~0.5

拉料杆

说明说明：拉料杆常用于三板模中，利用：拉料杆常用于三板模中，利用 LL距离的倒扣勾住流道料，距离的倒扣勾住流道料，
　　　开模后使流道料脱离产品。如图　　　开模后使流道料脱离产品。如图



点  浇  口点  浇  口

点浇口流道

点浇口

DD=0.5~2
aa=3~10
bb=20~60
LL=0.5~2

拉料杆 点浇口

说明说明：点浇口常用于三板模，以针点方式：点浇口常用于三板模，以针点方式
　　　进浇，有利于产品外观和自动脱水　　　进浇，有利于产品外观和自动脱水
　　　口料，一般一个点相对应一个拉料　　　口料，一般一个点相对应一个拉料
　　　杆。如上图　　　杆。如上图



梯形流道梯形流道

LL=3~10
hh=3~8
aa=10~30
RR=0.5~3 梯形流道

剥料板

说明说明：梯形流道常用于三板模，此流道开在剥料板下的：梯形流道常用于三板模，此流道开在剥料板下的 AA板处，板处，
　　　流动性次于圆形流道。　　　流动性次于圆形流道。

A板



螺 丝　螺 丝　

无头螺丝 平头螺丝 内六角螺丝

攻前孔
M,  M,  螺丝代号螺丝代号

DD,  螺丝最大直径螺丝最大直径

L,  L,  螺纹有效长度螺纹有效长度

说明说明：模具中常用螺丝为这三种，：模具中常用螺丝为这三种，
　　　在模具中起到固定和连接的　　　在模具中起到固定和连接的
　　　作用。　　　作用。

无头螺丝



滑 块　滑 块　
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铲机斜撑销

滑块压块

耐磨块 (油板 )

滑块座

弹簧

限位螺丝



W=3~5W=3~5　　　　 h=5~8h=5~8　　　　 a<=24a<=24　　　　 b=a+2~3b=a+2~3
D  =D  = 斜撑斜直径斜撑斜直径 +1~2+1~2　　　　 D1=D1= 弹簧直径弹簧直径 +1+1

滑  块  座滑  块  座



铲机、压块铲机、压块

h1=5~15h1=5~15
h=h=螺丝杯头高螺丝杯头高 +1+1
D=D=螺丝直接螺丝直接 +1+1
D1=D1=螺丝杯头直径螺丝杯头直径 +1~2+1~2



耐  磨  块耐  磨  块

说明说明：耐磨块的大小根据滑块座底下大小确定。：耐磨块的大小根据滑块座底下大小确定。



斜  撑  销斜  撑  销

dd 10

DD 13

LL 根据实际需要自由选择长短

说明说明：斜撑销常应用于滑：斜撑销常应用于滑
　　　块中，如右图　　　块中，如右图

其它形式



弹 簧　弹 簧　

轻小载荷

中载荷

弹簧

说明说明：弹簧是模具中常见的一种零：弹簧是模具中常见的一种零
　　　，主要应于回针，滑块，斜　　　，主要应于回针，滑块，斜
　　　顶，小拉杆，前模顶出等场　　　顶，小拉杆，前模顶出等场
　　　合。　　　合。

弹簧直径弹簧直径 8 10 12 15 20 25 30 ……

弹簧长度弹簧长度 长度根据实际需要而定，一般以 5为增量单位



定  位  环定  位  环

DD 100 120 ……

dd 35 35 ……

DD 100 120 ……

dd 70 90 ……

说明说明：定位环又叫定位圈，与注塑机连接，给注塑机喷嘴定位作用。：定位环又叫定位圈，与注塑机连接，给注塑机喷嘴定位作用。



唧  嘴唧  嘴

说明说明：注塑成型时唧嘴和注塑机喷嘴相接触，常见形式有销钉：注塑成型时唧嘴和注塑机喷嘴相接触，常见形式有销钉
　　　和螺丝固定二种形式，如上图。　　　和螺丝固定二种形式，如上图。

D d h:型号不
同尺寸不同，
可查看相关标
准件书， L可
根据实际需要
长度任意调整
。



延伸唧嘴延伸唧嘴

说明说明：延伸唧嘴是把定位环和唧嘴二部分做成一个整体的模具零件：延伸唧嘴是把定位环和唧嘴二部分做成一个整体的模具零件
　　　其规格尺寸可参照定位环和唧嘴自行设计出所需要的规格。　　　其规格尺寸可参照定位环和唧嘴自行设计出所需要的规格。

其它形式其它形式



说明说明：边锁：边锁 //零度束块，是一种零度束块，是一种
　　　模具标准零件，常用于　　　模具标准零件，常用于
　　　精密定位，成对使用。　　　精密定位，成对使用。



顶针板导柱： EGP 　顶针： JP/EP　回针： RP　导柱： GB
弹簧： spring　公模仁： core　母模仁 :cavity　滑块： Side
浇口 :gate　水路 :cool　螺丝： Screw　支撑柱： SP　
垃圾钉 :STD
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