
第一节  SOC5.1   JSQ 减速器机械装配工艺过程卡设计

一． 任务导入

工作任务单

情境学习 SOC5 减速器装配工艺规程设计

学习任务 SOC5.1   JSQ减速器机械装配工艺过程卡设计 学时 4 学时

典 型 工 作

程描述过

分析装配图——选择装配方法——安排装配顺序——划分装配工序——选择

工艺装备——填写工艺文件—检验

目学习 标 【专业知识目标】

※了解装配基础知识

※产品装配工艺性分析

※装配方法的选择

※装配工艺规程及其制订步骤

【方法技能目标】

※用开目CAPP软件编制机械装配工艺过程卡

※会用开目CAPP软件进行工艺规程封面、角色编辑

任 描述务 某厂设计制造各种型号减速器，如图所示为某型号一级直齿圆柱齿轮减速器的

装配图，年产量为 12 台，现在该减速器的零件已备好，根据减速器装配图及主

要技术要求，设计减速器的装配工艺方案，并编制装配工艺过程卡和输出轴

部件装配工序卡。

安排学时 资讯 1 学时 计 划 0.25
学时

策决 0.25 学

时

施实 1 学时 检查 0.25 学

时

价评 0.25
学时

生要求学 熟悉 目 容和任 目项 内 务 标

考 料参 资 目开 CAPP 件用 手软 户 册

教材《机械装配技术》

二． 任务资讯

资讯单

情境学习 SOC5 减速器装配工艺规程设计



任学习 务 SOC5.1   JSQ减速器机械装配工艺过程卡设计 学时 1 学时

典型工作 程过 知 点识 搜集资讯 描述资讯 要求 生学 考 料参 资 思政点

分析装配图 机械工程图

识图

品产 图纸 熟 掌握练 GB/T1008-
2008工艺装

备基本术语

教材《机械

装配技术》

确定装配组织形

式
※了解装配

基础知识

※产品装配

工艺性分析

※装配方法

的选择

※装配工艺

规程及其制

订步骤

※机械装配

中的常用工

具、量具、

量仪

1. 广东

岭 南

职业

技术

院学

程课

站网
http:
//ex
p.lnc
.edu.
cn/s
uite/
wv/3
3680
166

2.  教

材

《机

械装

配技

术》

教学 PPT 自 学 PPT 和

SOC5.3  知识

导航

确定装配顺序 工 准艺标 使用会查询并

工 准艺标

装配工序设计 床车 设备

动画

看 装配视频学

工 ，艺设计 填

《 》写 计划单

《 策 》和决 单

《 施 》实 单

实施工艺设计 案 例 教

学 视 频
SOC5.1

填写工艺过程卡 ※开目 CAPP

软件装配清

单配置

※开目 CAPP

软件编制机

械装配工艺

过程卡

1. 开 目

CAPP 软

件用 户手

册

2. 件操作软

视频
SOC5.1

1. 自 学 开 目

CAPP软件用

户手册

2.看 操视频学

作

开 目 CAPP
软件用户手

册

装配质量检查 1.课程网站试

题检查

2.教材（九 .
复习题 2.技
能检查题）

《填写 检查

》单

《评价单》

三、 任务计划

计划单

情境学习 SOC5 减速器装配工艺规程设计

http://exp.lnc.edu.cn/suite/wv/33680166
http://exp.lnc.edu.cn/suite/wv/33680166
http://exp.lnc.edu.cn/suite/wv/33680166


任学习 务 SOC5.1   JSQ减

速器机械装配工

艺过程卡设计

学时 0.5 学时

典型工作 程描过

述

分析装配图——选择装配方法——确定装配顺序——划分装配工序——选

择工艺装备——填写工艺文件—检验

序号 工作步骤 初定方案

1 分析识读并 装配

图

（ 分装配 元：套件、 件、部件、机器划 单 组 ）

套件：

件：组

部件：

2 选择装配方法 （根据生 固定式装配产纲领选择 是还 移 式装配动 ）

3 确定总装配顺序

（不含装配子单

元）

（ 取基准件， 出 装配 元系选 画 总 单 统图）

   减速器总装配 JSQ.0（1）：

4

划分装配工序

装配 元名单 称 （ 取基准件， 出装配 元系选 画 单 统图）

装配 元名单 称 （ 取基准件， 出装配 元系选 画 单 统图）

装配 元名单 称 （ 取基准件， 出装配 元系选 画 单 统图）

装配 元名单 称 （ 取基准件， 出装配 元系选 画 单 统图）

 

5 选

择

工

艺

装

备

装

配

设

备

及

工

具

制定的方式计划 小 ：组讨论

1、 装配前的工 准艺 备

2、 上述表格填写

四．任务决策

决策单

情境学习 SOC5.1   JSQ减速器机械装配工艺过程卡设计

任学习 务 方案验证 学时 0.5 学时

策方式决 堂 ：方案 比——修 方案—— 策 价——课 讨论 对 订 决 评 论证记录

比计划对

方 案 序

号

的可行性计划 的 性计划 经济 的可操作性计划 的 施 度计划 实 难 合 价综 评

小

批

1

2
3



制绘

速 器减

装 配总

系统图

五． 任务实施

实施单

情境学习 SOC5 减速器装配工艺规程设计

任学习 务 SOC5.1  JSQ 减速器机械装配工艺过程卡设计（案

例教学视频 5.1）

学时 0.5 学时

施实 工作 程过

描述

创建零部件机械加工工艺过程卡——填写机械加工工艺过程卡表头信息——

机械加工工艺过程卡表中区内容——保存机械加工工艺过程卡——检查

序号 施步实 骤 注意事项
1 建创 JSQ减速器机械装配工艺过程卡 使用 目 件 建开 软 创 .gxk 文件

2 填写 JSQ 减速器机械装配工艺过程卡表头

信息

材料、毛坯 、毛坯尺寸、每坯件种类 数，注意每

坯 件 每坯多件 毛坯尺寸 算单 与 时 计

3 填写 JSQ 减速器机械装配工艺过程卡表中

内容

工序 容、 、 型 、工 装内 车间 设备 号 艺 备。注意设

不要 名 ，要 型备 填写 称 填写 号

4 存储JSQ减速器机械装配工艺过程卡 注意文件名以 命名，便于管理图号

JSQ减速器机械装配工艺过程卡
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