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设计任务书

1、题目

《一级直齿圆柱齿轮减速器》机械加工工艺规程设计。

2、生产制造条件

1　 生产批量：100 台（属小批生产）。

2　 生产能力：中等规模机械厂，配备常规通用机床和通用夹具（开目

CAPP 软件中已有配置）

3　 制造精度按图纸要求

4　 未注尺寸公差按 GB/T1804-2000 m 级（中等级）制造

3、设计任务和要求

1　关重零件（如轴、齿轮、透盖、箱体任选一）工艺设计说明书一份（16 开

论文纸，约 2000 字）

2　关重零件（如轴、齿轮、透盖、箱体任选一）机械加工工序卡一套

3　《一级直齿圆柱齿轮减速器》全套产品零件机械加工工艺过程卡

4　《一级直齿圆柱齿轮减速器》装配工艺规程（含工序卡）一套

5　所有工艺卡、工序卡截图按图号顺序排列

6　所有图纸和工艺文件的幅面、格式符合国家标准
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