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学习任务：各功能模块外部接线与通信诊断

生产线控制与维修技术
  智能制造学院

            生产线检测与维修



学习成果 5：设计典型自动生产线从操作、拆装、调
试、维护以及故障诊断与排除方法的技术报告

成果形式：维修技术报告（图文并茂）

考核方法：提出问题、研究问题、分析问题和解

决问题 /得实平台提交

本次课学习重点与难点：

重点：判断故障点；

难点： 维修故障；



1.自动化生产线的常见故障

（ 1 ）气动系统故障，如气压不够、气泵不工作等；
（ 2 ）机械结构或安装故障，如皮带容易跑偏、送料缸口定义错
误；
（ 3 ）电气接线错误，如传感器、 PLC 、变频器不工作， PLC 之
间、 PLC 与变频器之间无法通讯等；
（ 4 ）参数设置错误，如 PLC 无法下载程序、变频器不能正常工
作等；
（ 5 ） PLC 程序错误，如设备工作不能按照要求完成相应的动作
等；

一、教学回顾



         自动化生产线是一种我们十分常见的机械设备，也是
我们生产生活所离不开的优质机械。当然了，再好的机械设备
随着使用年限的增长也会出现这样或那样的一些问题，因为设
备的故障和老化是真的不可避免的。

2.自动化生产线的维修方法

         在生产当中，如发现故障尽量不修，采取维持方法。
使生产线继续生产到节假日，集中维修工、操作工，对所有问
题，同时修理。设备在星期一正常全线生产。
分部修理法：自动生产线如有较大问题，修理时间较常。不能
用同步修理法。这时利用节假日，集中维修工、操作工，对某
一部分进行修理。待到下个节假日，对另一部分进行修理。保
证自动生产线在工作时间不停产。另外，在管理中尽量采用预
修的方法。在设备中安装计时器，记录设备工作时间，应用磨
损规律，来预测易损件的磨损，提前更换易损件，可以把故障
预先排除。保证生产线满负荷生产。



1、观察法：经过目测，查看设备零部件外表是不是有氧
化、锈蚀、拉弧、烧焦等景象；线路是不是有消融、虚接
、短路等景象。经过听音，区分设备是不是有振动等导致
的杂音、闷声、刺耳声以及拉合开关导致的电弧放电声。
经过接触，判别设备零部件是不是有发热、灼烧等景象，
并当即作出相应的修补。

2、试验法：经过规范仪器检测仪表、继电保护设备是不是符
合技术规范请求，经过高压实验查看电机、电缆的绝缘情况
是不是杰出；经过探伤实验查看金属材料内部是不是有裂纹
或缺点等，并当即作出相应的修补。其实验数据也可作为机
组临修的根据，为修补做好前期预备。



3、惯例性修理：指经过作业策划、经费预算、编写作业指
导书、建立组织机构、宣扬发动、开工、竣工、验收等一系
列流程而定时进行的机组维修，通常规模较大、使命较重、
时刻为一至两个月。例如每五年一次的机组大修、每两年一
次的机组中修等。

4
、临时性修补：指通常没有时刻规则，只需机组停运就组织
进行的机组维修。具有规模小、时刻短 (通常 7天以内 )、有
针对性维修的特色。例如机组小修，主要是修补由查看法、
实验法发现的问题不能其时处理需停机处理的设备。



二、讲授新内容

1.典型 PLC 外部接线的排查项目







（ 1 ） PLC 输入端电源和输出端电源是否正常；

（ 2 ） PLC 输入端是否有输入信号；

（ 3 ） PLC 输出端是否有输出信号；

（ 4 ） PLC 输出是否为点对点正确输出；

（ 5 ） PLC 输入端是否按生产工艺流程控制获取信号；

（ 6） PLC 各部分指示灯是否正常工作；



2.典型 PLC 与 PLC 之间通讯排查项
目



（ 1 ） PLC 通讯线是否有破损；

（ 2 ） PLC 之间数据交换是否正常；

（ 3 ） PLC 输出端是否有输出信号；

（ 4 ） PLC 输出是否为点对点正确输出；

（ 5 ） PLC 输入端是否按生产工艺流程控制获取信号；

（ 6） PLC 各部分指示灯是否正常工作；



3.PLC 与变频器之间通讯排查项目

（ 1 ） PLC 与变频器 485 通讯排查
项目



（ 1 ） PLC 与变频器外部接线排查项目



（ 1 ） PLC 与变频器通讯线是否有破损；

（ 2 ） PLC 与多台变频器通讯站号、格式设置是否正确
；

（ 3 ） PLC 输出端是否有输出信号；

（ 4 ）控制电机是否能实现变频调速；

（ 5 ）变频器的参数设置是否正常；

（ 6） PLC 各部分指示灯是否正常工作；



三、本次课小结

：
1.PLC外部接线排查；

2.PLC之间通讯排查；

3.PLC与变频器通信控制排查；



四、布置作业

SOC5-2  典型 PLC 外部接线、 PLC 与 PLC 之间通讯、 PLC 与
变频器之间以太网通讯等的排查方法

SOC5-3撰写实用性强高效排查生产线异常情况的技术报告



谢谢观看
！


	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18

